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ANWENDUNGSBERICHT

Aufgabe /

Rippenkanéle in CuNi-Legierung prozesssicher mit einem Werkzeug gratfrei fertigen. Die
Kanéale hatten einen Durchmesser von 0,2mm und eine Tiefe von 0,1mm.

NGFISHERS

455.F3.0020.000.060SK Schaftfraser @ 0,2 mm

Werkzeug /

Ergebnis /

Das Bauteil konnte prozesssicher und gratfrei gefertigt werden. Kunde war sehr zufrieden.

Besonderheiten /

Es stand seitens der Maschine lediglich eine Drehzahl von 18.000u/min zur Verfligung.
Somit musste die Strategie, sowie die Schnittdaten entsprechend angepasst werden.



Einsatzwerte /

Material
Maschine
Werkzeugaufnahme

Schnittdaten

Werkzeug

Arbeitsschritt

Schnittgeschwindigkeit V¢ [m/min]
Vorschub Frasen vf [mm/min]
Drehzahl N [min™]
Zahnvorschub fz [mm/z]
Zustelltiefe ap [mm]

Zustellbreite ae [mm]

CuNi-Legierung
Hermle C600
Kraftspannfutter

455.F3.0020.000.060SK

Schlichten

11

150

18000

0,003

0,050
0,200

N



