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Aufgabe /

Schruppen in Material Toolox 44

Werkzeug /

PEACOCK

599.F4.1200.000.240 Schaftfraser @ 12 mm

Ergebnis /

Werkzeugtest wurde nach 20 Stunden und ca. 1m® Zerspanvolumen beendet. Die
Auswertung der Werkzeuge ergab kaum Gebrauchsspuren an den Werkzeugschneiden.



Einsatzwerte /

Material Toolox 44

Harte 44 - 52 HRC

Maschine Roders RXP 800 DSH
Werkzeugaufnahme HSK E40 / Schrumpffutter
Kihlung Luft

Schnittdaten

Werkzeug 599.F4.1200.000.240
Arbeitsschritt Schruppen
Schnittgeschwindigkeit Vc [m/min] 135
Vorschub Frasen vf [mm/min] 2060
Drehzahl N [min7] 3580
Zahnvorschub fz [mm/z] 0,144
Zustelltiefe ap [mm] 22,000
Zustellbreite ae [mm] 0,360

Schlichtaufmafd mm 0,100
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